Forno di polimerizzazione UV di primer per finitura a sputtering,
per metallizzazione e altro
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maniglie di elettrodomestici o di altri manutatti,
contenitori di prodotti cosmetici e componentisti-
ca d’auto) e necessario applicare un primer tra-
sparente di spessore di 30-40 pm circa, indurito
con irraggiamento ultravioletto dopo passaggio
in piano sotto lampade UV o con rotazione dei
pezzi (tig.1): la velocita di spostamento é di 3 m/
minuto a seconda della formulazione (il prodotto
della T.echler, ad esempio, & caratterizzato da una
durezza Konig notevole; da un’adesione di valore
5B, secondo la norma ASTM D 3359 parte II).

Un forno di questo tipo & stato messo a punto e
installato a San Paolo del Brasile dalla Sef Italia di
Carate Briatiza, in provincia di Milano.

Il nuovo forno, che utilizza la tecnologia IR/ UV, &
stato progettato per reticolare tilm di vernice UV
applicati su manutatti plastici, tridimensionali e
con complessita geometriche come i sottosqua-
dra, in circa 10 secondi (fig.2).

I manutatti verniciati, su telai cilindrici, vengo-
no posizionati successivamente sul trasportatore
orizzontale, che ruotando sul proprio asse, attra-
versano la camera IR e quella UV in qualche mi-
muto; larotazione dei telai permette ai raggi 1TV di www.sefitalla.net
raggiungere tutte le supertici dei pezzi, compresi -
i sottosquadra, permettendo cosi la completa e
omogenea reticolazione del film di vernice su tut-
to il pezzo.

11 macchinario, destinato al mercato d’oltre ocea-
no, veria utilizzato in una fase interoperazionale
(fig.3); infatti, in questo forno verranno trattati
pezzi primerizzati che, dopo la completa polime-
rizzazione del fondo, verranno metallizzati sotto
vuoto e successivamente ripasseranno nel forno
IR/UV per la polimerizzazione della mano di fi-
nitura trasparente.
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